	标题：
PR前清洗保养规程
	发行版次
	0
	文件编号
	11-WI-EM-038

	
	修改版次
	0
	第 2 页 共 5 页




1.0目的：
规范设备保养项目，使前段水线得到合理的保养，保障前段水线正常运行。

2.0范围：

适用于PR前清洗机。

3.0职责：
生产部：设备日常保养由操作人员完成；协助设备人员进行设备保养和维护；

品管部：由品管巡检员确认保养记录；

设备部：设备定期保养由专业维修人员完成。

4.0内容：      

4.1外观、清洁检查

  4.1.1设备的内外清洁；

4.1.2检查机器顶盖、侧盖、排风管是否良好； 

4.1.3检查控制面板，板上的功能键和指示灯是否良好； 

4.1.4检查控制箱内的散热情况； 

4.1.5检查风刀风箱是否漏风，高效是否堵塞。

4.2供液系统检查

4.2.1检查溢流阀、排水阀、供水阀及水管有无泄漏现象； 

4.2.2检查喷咀有无堵塞现象；球阀“O”型是否腐蚀；

4.2.3检查泵有无噪声、泄漏、振动异热等异常现象； 

4.2.4检查机器内部清洁，擦洗内侧、臂、管等；

4.2.5检查水位开关、风刀角度的位置和性能效果； 

4.2.6检查过滤桶及压力表是否有泄漏地方。
4.3传动系统

    4.3.1检查传送轴有无跳动、不转和传送轮的定位是否有偏移现象； 

4.3.2检查塑胶齿轮、“O”型圈是否存在损坏和离位现象；

4.3.3检查变频器、电动机、减速箱是否有异常现象，以及皮带有无破损； 

4. 4电气控制系统

    4.4.1检查加热管、热电偶、温度控制器、传感器有无异常和不良现象； 

    4.4.2检查电箱内是否有电器元件、接线头松动及电器元件、电线是否有老化发热等现象； 

4.4.3检查超声波、振子振动情况；

4.4.4检查继电器、接触器、电磁阀是否异常； 

4.4.5检查超温保护元件状态设定是否良好，以防止超温使机体变形； 

4.4.6检查玻璃传感器和速度传感器的功能是否良好；

  4.5 其它系统检查

4.5.1检查报警系统是否有效； 

    4.5.2检查毛刷的压力及毛刷传动情况，如有异常及时处理； 

    4.5.3检查活子式流量计、水压表的性能； 

4.5.4长期保持海棉吸水辘充分湿润以防止海棉干燥硬化；

    4.5.5机器所需要加油处应定期加油；

5.0注意事项

5.1机器保养时请关闭总电源，防止触电；

5.2设备人员进行维修保养时，未经在场维修保养人员允许，任何人不得合闸以及做与该设备有关的操作
5.3设备日常保养和设备定期保养的程序按设备保养规程执行；

5.4设备日常保养和设备定期保养的内容详见附件。

5.5设备日常保养和定期保养的周期按设备日常保养表各设备定期保养表执行。
6.0相关文件
  《PR前清洗机操作规程》11-WI-EM-037
7.0 附件：

  1：《PR前清洗机日常保养表》11-FM-EM-001
2：《PR前清洗机定期保养表》11-FM-EM-002
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