
塑料薄膜实用生产技术手册简介：

本 书主要介绍聚乙烯、聚丙烯、聚氯乙烯、聚苯乙烯、聚酯、聚酰胺、聚偏氟乙烯等塑料

薄膜的成型用原料、制品性能和用途及挤出、压延和拉伸成型方法，同时，也 向读者介绍

了各种薄膜生产成型时应注意的事项。书中语言简明，通俗易懂，资料数据多来自生产记录；

塑料薄膜生产所涉及到的问题均有介绍。资料数据较有实用 性，可供塑料制品行业工程技

术人员和生产操作人员学习参考。
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